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A partir 'du profet de réalisation d'un atelier de production 
de MOLYBDBlE 99 199 Mo), nous examinons l'importance du choix des solutions 
du conditionnement de ses déchets sur l'évolution du projet. 

Ce choix sera prépondérant dans l'évolution du profet et finalement 
dans les décisions qui précederont les appels d'offre de construction de cet 
atelier. 

Remarquons au préalable que la conception de cet atelier s'ap- 
parente A celles des usines de retraitement des combustibles quelques 
puissances de 10 prés. 

L'effet d'échelle est en concordance directe avec les quantités de 
produits irradiés traités. Par an,dans un cas il s'agit de quelques kilo- 
grammes, dans l'autre ce sont des tonnes. 
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2 - EXAMEN DES PARAMETRES P R I S  EN COWPTE POUR LE CONDITION- 
NEWENT DES DECHETÇ 

2.1 REGLEMENTATION 

Implanté sur le Centre Nucléaire de Saclay et inclus dans 1'INB 49*, 
plus connu sous la désignation de Laboratoires de Haute Activite , cet ate- 
lier va développer des activités radiologiques tres supérieures aux limites 
permises pour l'exploitation de 1'INB. 

Ce dépassement de limites va entrainer la confection des dossiers 
reglementaires nécessaires à l'établissement des autorisations administrati- 
ves : - Dossier d'enquête publique 

- Dossier de rejets pour : . les liquides 
. les gaz 

- Rapport Préliminaire de Siireté 
- Rapport Provisoire de Sareté 

(dans lesquels sont décrits les conditionnements des déchets) 
- Finalement, Autorisation de mise en actif 

2.2  EXAMEN DES DECHETS PRODUITS PAR L'ATELIER 

C'est à partir de cibles constituées par un colamin@ d'uranium 235, 
enrichi 2I 93 % ,  et d'aluminium, irradiées dans les réacteurs que le Molyb- 
dene 99 est extrait. 

Le procédé retenu pour cette extraction n'est pas l'objet de cette 
communication, toutefois il conduit aux déchets suivants : 

2.2 .1  Les déchets solides 

a) de procédé 2' 

Ce sont principalement : 
- les produits insolubilisés dans le procédé notamment les iodures et 
tellures issus de la filtration des solutions de dissolution. 

- les colonnes de chromatographie, 
- les cartouches de chaux sodée, 
- les filtres 21 zéolithes échangées A l'argent, 
- les petits matériels d'analyse (cruchons d'échantillons, navettes, tu- 
bes ... ) .  

* Le Service Central de SOreté des Installations Nucléaires (SCSIN) désigne 
par : 1.N.B suivi d'un numéro, les Installations Nucléaires Françaises 
déclarées. 
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2 . 3  CONDITIONS DE PRISE EN CHARGE DES DECHEïS 

Par décret pour un journal officiel du 10.11.79 (cf. annexe l), 
1' ANDRA - Agence Nationale pour la gestion des Déchets Radioactifs - re- 
cueille actuellement, sur son centre de stockage de la manche, les colis ré- 
pondant aux spécifications ci-aprés. 

- Les déchets solides : Tableau en annexe 2 

- Les déchets liquides : Tableau en annexe 3 

- Les rejets gazeux sont soumis aux accords de rejets des Centres 
délivrés par le SCPRI - Service Central de Protection contre les Rayonne- 
ments Ionisants. Signalons que pour cette création d'atelier sur le Centre de 
Saclay, cette Autorité n'a pas accordé de supplément de rejets aux autori- 
sations délivrées précédemment. 

3 - ANALYSE DES SOLUTIONS D E  CONDITIONNEHENT DES DECHETS THA 

Dés l'origine du projet, le conditionnement des déchets liquides 
provenant du procédé était le point important A traiter. 

Pour cela trois solutions étaient proposées : 

3.1 SOLüTION 1 (STE) - STATION DE TRAITMENT DES EFFLUENTS 

Pour le traitement des effluents liquides de l'usine de retrai- 
tement de COGEMA - la HAGUE - une station dénommée STE3 sera operationnelle 
trés prochainement pour des effluents ayant un niveau global d'irradiation de 
300 Ci/m3. 

Partant:, des éléments provenant des irradiations des cibles (cf. 
tableau annexe Y). la solution d'un stockage de décroissance sur le Centre 
pendant 5 ans, permettait de concevoir le transport des effluents de Saclay A 
la HAGUE. 

Les camions spéciaux LR 4Y assurent déjA ce transport pour ces ni- 
veaux d'irradiation. 

3.2 SOLüTION 2 - SOLIDIFICATIOM EN FüTS DE 60 LITRES 

Proposée lors de l'élaboration de l'avant-projet, cette solution 
consiste A "cimenter" dans la chaîne de production les effluents THA dans des 
fûts de 60 litres, aprés un passage en cuves de décroissance pendant 20 se- 
maines. 
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2 v e r s i o n s  é t a i e n t  c o n s i d é r é e s  : 

. V e r s i o n  A - c i m e n t a t i o n  

. V e r s i o n  B  - c i m e n t a t i o n  + r é s i n e  o r g a n i q u e  

L e s  o p é r a t i o n s  s u i v a n t e s  s ' e f f e c t u a i e n t  e n s u i t e  : 

. T r a n s p o r t  s u r  s i t e  p a r  c h â t e a u x  RD 2 4 ,  

. E n t r e p o s a g e  d a n s  p u i t s  d e  1 ' INB 72 * d u  C e n t r e  p e n d a n t  2 a n s ,  

. s u r e n r o b a g e  d e s  f u t s  de 6 0  l i t res  p a r  r é s i n e  o r g a n i q u e  e n  f û t s  d e  
200 l i t r e s ,  

. T r a n s p o r t  a u x  i n s t a l l a t i o n s  d e  s t o c k a g e  d e  1 ' A N D R A  p a r  c o q u e  RD 
16 o u  17 .  

3 . 3  SOLUTION 3 - SOLIDIFICATION EN FüTS DE 200 LITRES 

S e m b l a b l e  à l a  p r é c é d e n t e ,  e l l e  compor te  les o p P r a t i o n s  d e  : 

- Accumula t ion  d e s  e f f l u e n t s  THA d a n s  une d e s  t ro i s  c u v e s  d e  1 m3 d e  
l ' u n i t é  d e  p r o d u c t i o n  p e n d a n t  20  s e m a i n e s ,  

- Stockage d e  d é c r o i s s a n c e  d e  20 s e m a i n e s ,  

- Enrobage  e n  f û t s  d e  200 l i t r e s  p r é - e n r o b é  d a n s  la c h a l n e  d e  p roduc -  
t i o n  a v e c  l e s  2 v e r s i o n s  : A - C i m e n t a t i o n  

B  - Ciment + r é s i n e  o r g a n i q u e  

- T r a n s p o r t  s u r  s i te  p a r  c h â t e a u x  & c r é e r ,  

- E n t r e p o s a g e  d e  d é c r o i s s a n c e  d a n s  1'INB 72 d u  C e n t r e  p e n d a n t  2 A 3 
a n s ,  cet  e n t r e p ô t  é t a n t  A c r é e r ,  

- T r a n s p o r t  s u r  site d e  s t o c k a g e  d e  1 ' A N D R A  - t r a n s p o r t  p a r  coque  RD 16 
OU 17 .  

* Zone d e  g e s t i o n  d e s  d é c h e t s  r a d i o a c t i f s  du C e n t r e  d e  S a c l a y  
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4 - LES DECHETS SOLIDEÇ 

Deux scénarios apparentés aux solutions précédentes sont examinés. 

4 . 1  SCENARIO A 

dit : a gestion séparée des filtres 

- filtres A iode 

- filtres A Tellure, Baryum et Strontium 

apres 15 semaines de décroissance dans la chafne sortie par Padirac RD 15 
et expédition vers l'IN6 72 où 

- les filtres A iode sont mis en fût de 200 litres apres 6 mois de décrois- 
sance et expédiés a 1'ANDRA. 

- les filtres contenant le Strontium, Baryum et Tellure sont mis en fût de 60 
litres et expédiés au Centre de Cadarache. 

Les autres déchets sont mis en fût de 60 litres surenrobés et mis en fût de 
200 litres avant expédition h llANDRA. 

'1.2 SCENARIO B 

Depuis la charne de fabrication, c'est le remplissage périodique 
d'un fût de 200 litres : 

- Transport sur site par chateau a créer, 

- Entreposage de..décroissance de 2 ans dans 1'INB 72 

- Conditionnement par la Section spécialisée 

- Transfert A 1'ANDRA par coque RD 16 ou 17. 

Une variante de ce scénario consistait A broyer les déchets dans la chaîne, 
de maniere à réduire leur volume. 

Pour les filtres de dissolution, les scénarios de conditionnement sont iden- 
tiques aux précédents : 

- Stockage des poubelles dans la cellule d'enrobage 

- Remplissage d'un fût de 200 litres 
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- Transport dans un château A créer vers llINB 72 

- Entreposage de décroissance dans un local a créer (cf annexe 5). 

- Conditionnement et trans~ort vers IDS. 

5 - INCIDENCE DES SOLUTIONS 

5.1 SUR LE GENIE CIVIL 

Parallelement 2i ces études de conditionnement, les implantations 
des bâtiments permettant la mise en oeuvre de chacune des solutions, étaient 
examinées. 

- Solution 1 GC. Version 6 (cf annexes 6 et 7) 

Implantée dans le "peigne" du bâtiment des LHA, pour une emprise au sol 
identique aux ceilules d'origine, cette solution s'est trouvée rapidement 
éliminée du fait de son exiguïté. 

- Solution 2 GC. 

Implantée au Nord de 1'INB actuelle (annexe 8), cette ébauche (annexe 9) 
ne présentait pas une solution satisfaisante pour les solutions 2 et 3 de 
conditionnement des THA. 

Elle conduisait naturellement aux trois niveaux des annexes 10 - 11 - 12 et 
laissait apparaitre une contrainte due A la surface disponible au niveau du 
projet. 

* 

- Solution 3 GC. (annexe 13) 

Implantée en pleine terre, A proximité du bâtiment des LHA, reliée a ce- 
lui-ci par une passerelle, elle permet de bénéficier d'une surface au sol de 
2 m x 17,4 m. et dans un environnement de dégagement qui facilitera les 
manoeuvres des semi-remorques transportant les effluents et châteaux des 
cibles. 
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5 .2  INCIDENCE SUR LE PRIX DE RNIENT 

Les trois solutions et leurs versions et variantes conduisent A un 
coût de traitement résumé dans le tableau ci-aprés. 

Le coat d'exploitation ainsi que l'amortissement des investisse- 
ments sont pris en compte dans les valeurs référencées par rapport A la so- 
lution 1. 

1 I I I l 

I SOLUTIONS I 1 I 2 I 3 (sans I 
1 I I I (broyage) broyage) l 
I I I I I 1 
1 VARIANTES I I A l B l A l B l A l B l  
I I P I 8 I 1 I 1 
I PRIX DE REVIENT 1 1 1 1 , 3 1 1 , 6 1  ? 11,151 1 11,151 
I l 

Rappel A = cimentation 
Rappel B = cimentation + résine organique 

La décision sur le choix de la solution ne reléve pas uniquement du 
paramétre économique, mais également des paramgtres techniques. 

6 - SOLUTION RETEMUE 

6.1  - PRESENTATION DE L'ATELIER 

- Niveau O (annexe 14) 

Le Secteur de Feu Confinement (SFC) comprenant : 

la chaine, les ZAV ET ZAR 

le local de stockage cuves de refroidissements 
I !  .. de décroissance, 

le local des matigres fissiles 

Les locaux périphériques 

le sas camion 

les vestiaires ZAR 

bureaux 

stockage 

analyse. 
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Les e x t é r i e u r s  : cuves MA e t  douteux. 

- l e  niveau 3.4 m .  (annexe 15) 

locaux techniques c i r c u i t s .  

- l e  niveau 6.1 m .  (annexe 16) 

en Secteur  de  Feu 

l e  l o c a l  de  f i l t r a t i o n  

En dehors du Secteur  de Feu 

l e s  locaux : de souff lage  e t  d ' e x t r a c t i o n  

de  d i s t r i b u t i o n  B.T. 

de prépara t ion  des r é a c t i f s .  

6.2 - LE CONDITIONNEHENT DES DECHETS 

Les e f f l u e n t s  THA 

Les e f f l u e n t s  MA 

annexe 17 

annexe 18 

a ,. . . 
Les d i c h e t s  s o l i d e s  annexe 19 

Les déchets  d e s  f i l t r e s  A iode annexe 20 

Les déchets  d e s  f i l t r e s  à Tel lu re  annexe 21 
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7 - CONCLUSION 

Les regles de stockage des déchets nucléaires sont aujourd'hui bien dé- 
finies. Elles engagent des l'avant-projet d'une installation d'usine, d'ate- 
lier, de laboratoire, une réflexion importante des ingénieries. 

La réalisation de cet atelier de production de radionucléides, issus des 
produits de fission de cibles irradiées, a montré les incidences des diver- 
ses solutions au cours de la présentation du projet. 

Son exploitation, au sein du Laboratoire de Haute Activité du Centre de 
Saclay, permettra à celui-ci de justifier pleinement son qualificatif "haute 
activité", bien que celle du produit élaboré soit à vie courte. 
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ANNEXE 1 

111" année. - N" 261. Samedi 10 Novembre 1979. 

É D I T I O N  D E S  LOIS E T  D É C R E T S  

A V ~ X  : L= Ju,irnol officiel c o m p l é m e n t a i r e  nD 261 de c e  jour e s t  encarté entre les pages 2796 et  2797 du p r é s e n t  numéro. 

Création au sein 
du commissariat à I'énergie 

atomique 
d'une agence nationale 

pour la gestion 
des déchets radioactifs 

Le ministre de I'économie, le ministre du budget, le 
ministre de I'industrie. 
Vu I'ordonnance M 452563 du 18 octcbre 1945 modi- 
fiée insiituant un commissoriat à I'énergie otomique; 
Vu le décret N' 70 878 du 2 9  septembre 1970 relatif au 
commissoriat à I'énergie atomique, ensemble le décret 
N'721158du14décernbr~l972prispoursonapplica- 
tion; - 

Vu la loi N 75 633 du 15 juillet 1975 relotive à I'éliminc- 
tion et à Io récupération des matériaux; 
Vu le dkre t  du 4 ooût 1975 instituant un comité inter- 
ministériel de Io sécurité nucléaire, modifié por décret 
du 18 novembre 1978: 
Vu I'ovis du comité de I'énergie aiomique du 13 sep- 
tembre !T i? .  
Arrêtent : 
ArÎ. 1" - II es:c:éé au sein du ccmrnissariat à I'énergie 
otomique (C.E.A.) une Agence nationale pour Io ges- 
tion des déchets radioactifs. 
Art. 2 - Cette agence est chargée, conformément 
aux dispositions législatives et réglementaires et en 
application de Io politique générale définie par le 
Gouvernement, des opérations de gestion à long 
terme des déchets radiooctifs, et notamment : 

- d'ossurerla gestion des centres de stockogeà 
long terme soit directement, soit par I'intermédiaire de 

tiers agissont pour son compte; 
- de concevoir, d'implanter et de réaliser les 

nouveaux centres de stockage à long termeetd'effec- 
tuer toutes études nécessoires à cette fin, notamment 
en ce qui concerne les prévisions de production de 
déchets; 

- de promouvoir, en concertation ovecles pro- 
ducteurs de déchets, des spécifications de condition- 
nement et de stockage des déchets rodioactifs avant 
leur évocuation vers les centres de stockage à long 
terme; 

- de contribuer aux recherches, études et tra- 
vaux concernant les procédés de gestion à long terme, 
des déchets rodiooctifs oinsi que leur devenir. \a 

Cogence est consultée sur les programmes de 
recherche et développement oinsi que sur les pro/ets 
de réglementation reloiifs à la gestion des déchets 
radiooctifs. 
An. 3 - L'agence est dotée d'un Comité de gesticn et 
d'un Conseil scientifique et techpique. 
Art. 4 - Le comiié de gestion comprend, sous!a prési- 
dence de I'Adrninistrateur Général du CEA, le Bout- 
Commisoire à I'inergie Atomique, le DirecteurGéné- 
ral de I'Energie et des Matières Premières ou son 
représentant, le Chef de la Mission de Contrôle près le 
CEA, le Directeur Général d'EDF ou son représentant, 
le président-~irecteur Général de COGEMA ou son 
représentant, un Directeur du CEA, un représentant 
des outres producteurs de déchets désigné surpropo- 
sition du ministre chargé des hôpitaux, et quatre per- 
sonnalités qualifiées en raison de leur compétence, 
dont le Directeur de I'Agence Nationale pour Io Récu- 
pération et I'Eliminction des Déchets. 



ANNEXE 1 bis 

Les membres du comité de gestion, autres que les 
membres de droit, sont nommés pour trois ans par 
arrété du ministre de l'industrie. 
Art. 5 - Le comité de gestion établit et propose un 
projet de budget annuel équilibré pour I'agence ainsi 
que les modalités de financement desesociivités,etde 
tarification de ses services;il approuve sa politique de 
gestion à long terme des déchets radioactifs et le pro- 
gramme de recherche et développement qu'elle 
finonce. II recommande les orientations industrielles 
des activités de I'agence, en particulier en ce qui 
concerne la sous-traitonce éventuelle de certaines 
d'entre elles. II émet toute recommandation sur I'affec- 
totion des moyens. 
Un compte rendu d'activité et un état d'exécution du 
budget lui sont présentés au moins une fois par an. 
Art. 6 - Le Conseil scientifique et technique com- 
prend, sous la du haut-commissaire à 
i'énergie atomique, le délégué central sécurité du 
CEA, le directeur de I'IPSN, quatre personnalités scien- 
tifiques et quatre personnalités compétentes en 
matière de déchets radioactifs. 
Les membres, autres que les membres de droit, sont 
nommés pour une durée de trois ons par arrêté du 
ministre de l'industrie. 
Le directeur général de l'énergie et des matières pre- . .  . .  
mières, le secrétaire général du comité interministeriel 
de la sécurité nucléaire. le directeur de la prévention 
des pollutions et nuisances, le chef du service central 
de sûreté des installations nucléaires, le chef du service 
central de protection contre les rayonnements ioni- 
sonts peuvent assister ou se faire représenter aux réu- 
nions du conseil scientifique et technique. Ils reçoivent 
à cette fin copie des convocations et des documents 
adressés aux membres du conseil scientifique et tech- 
nique. 
Art. 7 - Le conseil scientifioue et techniaue émet. sur 

tifs. II examine le programme de recnercne et déve- 
loppement à financer par l'agence. II est informé des 
programmes de recherche et développement relatifs 
à la gestion à long terme des déchets radioaciifs. II 
peut foire toutes propositions ou recommandations 
relatives aux missions de I'aqence. 
Art. 8 - La direction de I'agence est assurée par un 
directeur nommé par arrété du ministre de l'industrie, 
sur proposition de l'administrateur général du CEA et 
placé sous l'autorité de ce dernier. 
Le direcfeur de I'agence assisfe aux séances du comité 
de gestion et du conseil scientifique et technique. 
Art. 9 - A l'intérieur du budget du CEA, I'agence dis- 
pose d'un budget propre équilibré couvrant I'en- 
semble de ses dépenses et de ses recettes. Ce budget 
comprend, notamment en recettes : 

- des ressources propres correspondant à la 
rémunérotion des services rendus, 

-des apports des producteurs de déchets, 
notamment au titre du financement des investisse- 
ments, 

- des dons ou subventions d'organismes 
publics ou privés qui pourroient être consentis à 
I'agence pour i'exécution de ses qissions. 
Les éventuelles subventions de I'Etot qui pourroient 
être consenties à I'ogence seraient inscrites à une ligne 
spéciale du budget général du CEA. 
Art. 10 - La gestion administrative et financière de 
I'agence ainsi que celle du personnel sont ossurées ou 
sein du CEA et suivant les règles propres à cet établis- 
sement. 
II sera tenu un étot particulier des biens affectés à 
I'ogence. 
Art. 11 - Le directeur du budget, le direcieur du Tré- 
sor, le directeur général de I'énergie et des matières 
premières et l'administrateur général du CEA sont 
charaés. chacun en ce aui le concerne. de I'exécution - .  
du présent arrêté, qui sera publié au Journal Officiel 
de la République francaise. 

. . 
Fait à Paris, le 7 novembre 1979, 

Le Ministre du Budget, 

&L#iJE%L!% Agence Nationale pour !a Gestion des Dechets Radioactifs 
Commissariat à SEnergie Atomlque 

Mars 83 



ANNEXE 2 

SPECiRCATIONS POUR LA PRISE EN CHARGE 

DES DECHETS SOLIDES RADIOA- 

~. . . . 

TABLEAU WNNANT LES LIM;T~ DIACTME 

MASSIQUE PAR COLIS EN h ~ q . ~ g - l  (ci-t-') 

O U  D E  DEBIT DE W S E  AU CONTACT DU C O L E  (d-d.) EN fiiGy.s-l (rd-h-') 

:Type d'=ctivité : . 
3t i  @ : BY Embailrges 

' c a t é g o r i e  
. 

: A" < 3 7 ( 1 )  : : FA 

: a , B Y  i B"* < 3,7 (0, l )  : : < 37 (1) : < 7,4 (O,?) :Fûts métr!liques 100 - 200 ( 

: 2 3 2 ~ n  < 1,l (0,031 : : : Caissons (d.d. < 0,56 rné7a!liques (0,2) 10 m3 : 

4 

'Fûts mételliques 100 1 ou : F A c  i d.d. < 28 (10) i < 7,. (0,2) ' fû t s  601 ou rmbljleges : < 3,7 (0, l )  
'dimensions maximum i M A B Y  : ( a  480 mm, h 800 mm) 

: d.d. 5 0,56 (O,?) :Fûts métd l iques  100 1 ou : : F A M A  a : : 200 1 ou ernbrilages 

i > 3,7 (O,!) i < 7,4 (0,2) :dimensions maximum e? 
. : (Q 480 mm, h 800 mm) : i d.d. > 0,56 (021 M A F A B Y  ,, 

. , 
: Consu!ter : : Enve!oppes en matières : : C-rsnles 
: SpR/S.lDS : < 7,4 (O,?) :$astiques ou conteneurs : : < 3,7 (OJ) 

:de 10 m' : dimensions . 
3 - : C o m b u s t b l e s  nucléaires 

- - : Déchets :rit& :~onsu! te r  . S?R/S.!DS 
Ac:.mas.< 7,& (O,?) 

: c 2 S  

: : Déchets  a 
- - i Act.rnas. i 300 ans 

< 3,7 (0, l )  

, . 
A' radionuc!eides de ?Griode comprire entre  0,5 e t  35  an5 

BX* a u t r e s  l imite d'activité cs!cu!ée i 300 ans 



ANNEXE 3 
SPEMCATIONS WUR LA PRISE EN CHARGE - 

DES EFFLUENTS LlQUIDES RADIOACTTFS 

TABLEAU RE5UèMM LES IIMm5 WACïMTE 

DE5 E F R U E K T S  PRIS EN CHARGE PAR SPRJSJDS 

: Type *activité : 

: Catégorie 

: FA 

:<o,os (2.10-3 i Effiuents organ. i <D,04 (10-1  f< 4 (10-l) : 

: dont 6 0 ~ o  : : (w>lvants huiles) i : - - 
< 1,6 (4.10-~): 

. . 
- - - : Flacon scintill. 0,04 (loi3) 

. 

i Note SEDFMAlSTUE 84/271 du 16.11.84 
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ANNEXE 5 



Z o n e  N 
f 



Bàt. 
I 

8 
8 

Bât. 1,57 

00 
DPT 

15 11 7 3 '  4 8 12 16 

Bât. h59 
Nofa: Les surfaces indiquées correspondenf aux u n i t é s  d k u v r e  du compte d'exploitation des Laboratoires Chauds. 

-- ~ 
~ ..~ ~~ ~~ .. ~ . . ,., . . ~  .- ~ .... ~~~~~ ~~ 
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ANNEXE 17 

STOCKAGE TEMPORAIRE SOUS 
PLAN DE TRAVAIL POUR ANALYSE 

AVANT R U E T  
( capau r4  de  70 i i t r u )  

DECROISSANCE DE LA CUVE DE 1 rn' 
PENDANT IS AUTRE5 SEMAINES 

! 

I 

Rcpruc  par 
LR 44 cn cas , 

TRANSFERT DES EFFLUENTS DANS 
CUVE DE 6 POUR DECROISSANCE 

EN MOYENNE PENDANT 3 ANS 
(REMPLISSAGE EN 75 SEM.) 

S d c  d u  mrcs THA j 
de I'Att!icr "Mo" * 8 

I 2 m u 3 m 1  ; 'I-1 AVEC VIDANGE LR 44 DES : CAMION CUVES CITERNE DE 6 ma B 

1 m e  IO m' 1 

REMPLISSAGE DE LA CUVE DE I rn' 
THA EN 15 SEMAINES 

TRAN>WRT VERS COGEMA , ~ ~ ~ ]  

I T W Ï E M E N T  DES EFFLUENTS 
DANS S E  3 l 

Observation.  

Act iv i té  au moment du rejet dans k 

capac i t é  : - 
p u r  66 Litres 40 000 c i  

I Acnv i r é  au momcnr de l a  "idangc 

- i. 500 Cilm'  

4 t ru ispor t s lan  



( EFFLUENTS LIQUIDES MA 1 ANNEXE 18 

: ptclicr MolvbJ&w 

8 STOCKAGE DANS CUVE 6 rn' 
MA (2) DU LABORATOIRE 

l 

TRANSFERT DANS INB 35 
A L'AIDE DU CAMION LR 56 

3 A 4/AN (12 A 1 5  M3) I 

TRAITEMENT OTNSOLU- 
BILISATION DES SOLUTIONS 

! 

ENROBAGEDUCONCENTRAT 
DANS LE BITUME 

CONDITIONNEMENT DANS FUT 

AGREEE PAR L'ANDRA 

TFANSFERT EN COQUE 
TYPE R D  16 (type 8 )  I 

1 

TRANSPORT VERS SSM 

dans les 250 1 rejetCs par  rem&= 

N 
E 

I STOCKAGE D E X N m F  
AU SSM I 



DECHETS SOLIDES HA n 

Î 
DECHETS DE PilOCEDE DECHETS TECHNOLOGIQUES 

( c o l o m ~  chromatographie, ET  D'EXPLOITAnON 
fiitrcs, S o l i t h e  .... ) (van"= - mm-* / 1 

i CONDITIONNEMENT DANS PRE- 
POUBELLE DE TYPE "PADIRAC" 

TRANSFERT A L'AiDE RD 15 
DANS I N 8  72 

COMPACTACE ET  TRI  EN LOTS 
< 10 rdlh >!O rdlh 
C O D ~ C I  cantact I 

TRANSFERT DANS FUT / DE 200 1 SURENROBE 1 

TRANSFERT DANS 1 RD16  , 1 r RANSFERT DANS C H A E A U  1 - RD 19 OU 2, (2) 

TRANSPORT VERS LE 55M 

STOCKAGE D E F ï W  AU S M  e 

ANNEXE 19 

Act iv i té  t r è s  variab15 t- 
produiu de f iuion 

F S u  : 3 0 1 a  

Conteneurs  : 3 0 / ~  
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FILTRATION IODURE ANNEXE 20 

0brr"ittcru 

FILTRATION APRES INSOLLIBILI- 
TION DES IODURES SUR FILTRE 

Q = 7 6 r n m . H =  II5mrn 

13'1 8 l7OO C i  

Ence in te  de : 
~ ~ l u u m  : 1 3 4  1 ~ I W  c i  -. 

13'1 : 2300 C i  

E 

ENTREPOSAGE 1 X  SEMAINES 
POUR DECROISSANCE 

CONDITIONNEMENT DANS PRE- 
POUBELLE T Y P E  'PADIRAC' 1 

(21 FILTRES) 

Iraccs ffauncs p r o d u =  dc t r r i m  

TRANSFERT DANS POUBELLE 
'PADIRAC' E T  CON=NEUR RD 1 5  

1 

TRANSPORT VERS INB 72 

TRANSFERT DANS CELLULE 
DU B A n M E N T  120 0 N B  72) 

: .B n &PR), : ENTREPOSACE 10 A 15 SEMAINES 
DANS P u r 5  DE LA CELLULE 

POUR' DECROISSANCE 

1 
CONDITIONNEMENT DANS F m  

?SURENROBE. DE 2W 1 

1 
BLOCAGE DES DE-TS SUFIAKT 

PROCEDURE AGREEE A N D U  

I 

TRANSPORT ET S T O C M G E  
Dm-F VERS SY 



ANNEXE 21 

1 FILTRATIONTELLURE 1 

FILTRATION APRES INSOLUBILISAnON 1 DES TELLURES SUR FILTRE 
! 

1 ENTREPOSAGE 1X SEMAINES 
POUR DECROISSANCE 

& 

1 

: CONDIÏIONNEMENT DANS PREPOUBELLE 
(7 FILTRES) TYPE "PADIUC"  

I 

FERMETURE ETANCHE DU FETRE 

TRANSFERT DANS POUBELLE .PADIRAC' 

! 

TRANSPORTS VERS INB 72 T i  
TRANSFERT DANS CELLULE DU 

BATIMENT 120 
ONB 72) 

RECONDITIONNEMENT DANS 
POUBELLE EN INOX 

ENTREPOSAGE DANS PUITS DU 
BhTIMENT 114 

l 

 OB^ : 2600 C i  

"OL~ : 2500 C i  

gosr - z 3,7 c i  

Tellure : 3670 C i  

d ~ t  132~e  : 3100 C i  

(pair IOW Ci  9 9 ~ ~ )  

TRANSFERT VERS S ï ï E  DE STOCKAGE DE 
L'ANDRA APRES RECONDlT10HHCME31T 

O 
u N 
B O 
E X 
L 

I 
Y r  - goy , 1x0 C i  

lO6Ru - 1°%h = 150 ci 
Activité P F  dan1 '''RU - 1 0 3 m ~ h  < 5 cj 

3 poubcllcslan 

L .  \ 

e 


